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STL Avroma

WELDING AUTOMATION

Posizionatori a tornio per saldatura MM W TALIAN TECHNOLOGY
Welding lathes

Bpaw,atenn ana ceapku KonbL,eBbIX LLUBOB
Positionneurs a tour
Rundnahtschweissvorrichtung
Posicionadores de torno
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Dati / Data / Mopenn /| D1 S Q D2 F L H W
Donnes / Daten /Datos | mm mm kg mm Kg rpm mm mm | mm volt volt LxWxH2 Ke
STL 500 | 900 | 0-500 | 200 | 400 100 | 0,6-6,0 1800 | 1400 | 420 | 3x400 | 24 1500x420x400 416
STL 1000 | 900 | 0-1000 | 200 | 400 100 | 0,6-6,0 @ 2300 | 1400 & 420 | 3x400 | 24 | 2000x420x1400 | 438
STL 1500 | 900 | 0-1500 | 200 | 400 100 | 0,6-6,0 @ 2800 | 1400 & 420 | 3x400 | 24 | 2500x420x1400 | 459
STL 2000 | 900 | 0-2000 | 200 | 400 100 | 0,6-6,0 @ 3300 | 1400 @ 420 | 3x400 | 24 | 3000x420x1400 | 485
STL 2500 | 900 | 0-2500 | 200 | 400 100 | 0,6-6,0 3800 | 1400 | 420 | 3x400 | 24 | 3500x420x1400 518
STL 3000 | 900 | 0-3000 | 200 | 400 100 | 0,6-6,0 | 4300 | 1400 | 420 | 3x400 | 24 | 4000x420x1400 | 610
STL 4000 | 900 | 0-4000 | 200 | 400 100 | 0,6-6,0 | 5300 | 1400 | 420 | 3x400 | 24 | 5000x420x1400 | 725
I: Inverter
| due bracci portatorcia sono disponibili solo come optional La velocita di saldatura & in funzione del processo
The two torch holders in the picture are available on request only Welding speed according to welding process
[lea nepxatena ropenku, kak Ha pucyHke, MoryT BbiTb npuobpeTeHbl Tonbko No 3anpocy [nanasoH ckopocTel cBapky 3aBUCUT OT MpoLEecca CBapki
Les deux bras porte-torche sont un option seulement La vitesse de soudage dépend du procédé de soudage
Die abgebildeten Brennerhalterung sind nur als Zusatzausstattung erhaltlich Die Schweissgeschwindigkeit ist vom Prozess abhangig
Los dos brazos porta-antorcha estan disponibles sélo como opcién La velocidad de soldadura depende del proceso de soldadura



DESCRIZIONE

Posizionatori a tornio per lunghezze da 500 a 4000 mm e diametro
ruotabile max 900 mm. Basamento e guide in acciaio. Contropunta
ad azionamento pneumatico. Tavola azionata da motore a corrente
alternata, con inverter (I) con riduttore. Impianto elettrico secondo
norme CEl EN-80204-1.

Gli impianti sono forniti completi di quadro elettrico a bordo
macchina, alimentazione trifase 400 V, riduttore, sul quadro sono
collocati tutti i comandi per la gestione del funzionamento sia in
manuale che in automatico. L’ impianto & completo di circuito start
saldatrice, finecorsa 360°, sormonto regolabile.

DESCRIPTION

Welding lathes for 500 to 4000 mm length and maximum turning
diameter 900 mm. Steel frame and tracks. Pneumatically operated
tail stock. Table driven by AC motor, with inverter (1) and gearbox.
Electric system complying with CEl EN-680204-1.

Machines are supplied complete with electric control panel, power
triple-phase 400 V, gearbox, all the controls for both manual or
automatic working are on the panel. Machines are also complete with
start circuit of welding machine, limit switch 360°, adjustable over-
welding.

OMNNCAHVE

Bpalatens ana nsgenua anuxron ot 500 o 4000 mm ¢
BOSMOXHbIM AnameTpom ceaprsaembix uaaenui o1 900 mm.
CranbHaA pama 1 HampasnAwLLadA, NHeBMaTUYecKad 3aaHAA

babka, snekTpomeuraTens ¢ uHeepTepom (1) n pegykTopom.
3nekTpuyeckan cxema cooTeeTcTByeT cTaHaapTy CEl EN-60204-1.
YcTponcTea NocTaBMnATCA B KOMMMEKTE C 3MEKTPOHHbIM
nynbToM ynpasneHvem. BpalieHue ocyLiecTBnAeTcA TpexdasHbiMm
anekTpoasuraTenem c HanpAxeHvem 400 V, BoamoxHocTb
yMpaBreHnA NMpoLLECCOM CBapKU BPYUHYH UM aBTOMaTNUECKN.
YcTponcTBa cHabxeHbl MyckoM npouecca CBapkn Mo LKy,
KOHLeBbIM BblkmtouaTenem Ha 360°u dbyHKLMEN nepekpbITUA LLBOB.

DESCRIPTION

Positionneurs a tour pour des longueurs de 500 a 4000 mm et
diamétres de maximum 900 mm. Embase et glissiéres en acier.
Contre-pointe a actionnement pneumatique. Avec réducteur.
Installation électrique conforme aux normes CEl EN-80204-1.
Panneau de controle triphasé 400 V avec gestion des contrdles en
manuel et en automatique, y compris commande simultanée du
poste, recouvrement et retour a zéro.

BESCHREIBUNG

RundnahtschweiBvorrichtung fir Langen von 500 bis 4.000 mm
und Durchmesser 900 mm. Unterbau und Fuhrungen aus Stahl.
Reitstock mit pneumatischer Betatigung. Tisch angetrieben von AC-
Elektromotor und Inverter (1) mit Untersetzung. Elektrische Anlage
nach Norm CEI EN-60204-1.

Unterbau und Fuehrungen aus Stahl. Reitstock mit pneumatischer
Betatigung. mit Untersetzung. Lieferung mit einem elektrischen
Steuerung (dreiphasig, 400 V). Aus moglich. Startzyklus der
SchweiBmaschine (Limit Switch 360°). Nahtiiberlappung einstellbar.

DESCRIPCION

Posicionadores de torno para longitudes de 500 a 4000 mm vy
diametros 900 mm. Bancada y correderas en acero. Contrapunto de
accionamiento neumatico. Mesa accionada por motor de corriente
alterna, con inverter (1) con reductor. Instalacion eléctrica conforme
a las normas CEl EN-60204-1.

Las maquinas de suministran completas con cuadro eléctrico
incorporado, alimentacion trifasica 400 V, y reductor. En el cuadro
se hallan todos los mandos para la gestion del funcionamiento, tanto
manual como automatico. La maquina esta equipada con circuito
arranque soldadura, fin de carrera 360° y solape regulable.

ACCESSORI / ACCESSORIES / HononuuTensHsie npuHagnextoctn / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS

Art. Descrizione / Description /Onucanue / Beschreibung / Descripcion

Pulsantiera marcia arresto, con cavo mt. 5 / Remote control unit with 5 mt cable / [lynbT ynpaenenus c kabenem

STL/TMVE anuHon 5 m / Controle a diastance avec cable 5 mt / Handfernregler mit 5 m Kabel / Botonera con cable 5 mt
Pedale (marcia — arresto) con cavo mt. 5 / Single pedal control (start-stop) and 5 mt. cable / Menans (cTapt —
STL/PMA | cTon) c kabenem anuHon 5 m / Pedale marche/arret avec cable mt. 5 / Fusspedal mit Start-Stop-Funktion und 5
m Kabel / Pedal (marcha — parada) con cable 5mt
Braccio portatorcia pneumatico per processo MIG/TIG, idoneo per i modelli STL / Pneumatic torch arm for MIG/
BPT 300 M | TIG welding suitable for STL models /MHesmaTtuueckun pepxatens ropenku ana MIG/TIG, ana mogenen STL /
STL Bras porte torche pneumatique pour MIG/TIG pour les modeles STL / Pneumatischer Brennerhalter zum MIG/WIG
SchweiBen fiir die Modelle STL / Brazo portasoplete neumatico para proceso MIG/TIG. Apto para los modelos STL
STL wymn wyn - -
Supporto pezzo a “V" manuale / Manual V-shaped support / “V”obpazHaa onopa c pyuHoun perynuposkou / Sup-
SUPPORTO NI 2 . wy/m
PEZZ0 port a “V” Manuel / manuelle einstellbarer V-Support / Soporte pieza a “V” manual
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SBR-I PLC

Banchi di bloccaggio
Longitudinal seam welding positioners

YcTaHOBKM ANA cBapKy NpoAonbHbIX LLUBOB
Bancs de raboutage pour soudage
Langsnahtschweissvorrichtung

Bancos de bloqueo para soldadura longitudinal

CARATTERISTICHE

Struttura portante in acciaio elettrosaldato, trave con incorporata barra di
rame in Cu-Cr-Zr, predisposizione raffreddamento barra di rame, carrello
completo di supporto torcia con svincolo pneumatico, sistema pneumati-
co di chiusura anteriore, dispositivo di centraggio lineare ad azionamento
pneumatico, quadro di controllo per gestione ciclo saldatura.

FEATURES

Electro-welded frame made by steel, back- up mandrel with Cu-Cr-Zr
back-up bar, predisposition for back-up bar cooling, travelling car including
torch support with pneumatic control, pneumatic front side mandrel lock,
pneumatic longitudinal alignment device, control panel.

OMUCAHKE

CeapHaf cTanbHaA pama, NoaknagHaA nnacTuHa caenaqa ns crnasa
Cu-Cr-Zr, cuctema AnA oxnaxaeHnA NoAKnadHOM NNacTUHbI, KapeTka ¢
NHEBMaTWUYECKMM CYNMOpTOM ANA FOpenku, MHeBMaTNUeckiii NpUXUM 1
3aLllenka U3aenva, NHeBMaTUUYeckoe NpoAonbHOe BbipaBHUBaHWe, NynbT
ynpasneHua.

Ao _ma

WELDING AUTOMATION
BN B TALIAN TECHNOLOGY

CARACTERISTIQUES

Structure principale en acier électrosoudé, poutre avec banc de raboutage
en Cu-Cr-Zr, adaptation pour refroidissement banc de raboutage, chariot
complet de support torche avec échangeur pneumatique, systéme pneu-
matique de fermeture antérieur, dispositif de centrage linéare pneumati-
que, panneau de contrdle pour gestion cycle de soudage.

EIGENSCHAFTEN

Ausfihrungen: TIG-, MIG-, oder Unterpulververschwei Bung, Maschi-
nenrahmen durchgeschweiBt, Kupferplatte in Cu-Cr-Zr in Traverse inlie-
gend, Kupferplatte fuir Wasserkihlung vorbereitet, Fahrwagen inkl. Bren-
nersupport mit pneumatischer Steuerung, Pneumatische Spannvorrichtung
und lineare Ausrichtung, Elektrische Anlage nach norm CEl EN-80204-1.

CARACTERISTICAS

Estructura portante de acero electrosoldado, viga con barra de cobre
Cu-Cr-Zr incorporada, predisposicion refrigeracion barra de cobre,

carro completo con soporte soplete con movimiento neumatico, sistema
neumatico de cierre delantero, dispositivo de centrado lineal de acciona-
miento neumatico, cuadro de control para la gestion del ciclo de soldadura.

it logrn [ 1 Jomnfomme T2 T T T T o[ e |
SBR 500 1 PLC 500 90 800 | 150-3000 ' 1570 | 1000 @ 1700 | 0.5-4 | 1x220 @24 1570x1000x2100 885
SBR 1000 | PLC 1000 . 90 800 ' 150-3000 ' 2070 | 1000 | 1700 @ 0.5-4 | 1x220 @ 24 2070x1000x2100 1050
SBR 1500 | PLC 1500 | 120 | 800 | 200-3000 | 2670 | 1000 A 1800 | 0.5-4 @ 1x220 @24 2670x1000x2200 1400
SBR 2000 | PLC 2000, 200 | 800 | 200-3000 | 3270 | 1000 | 1900 | 0.5-4 | 1x220 @24 3270X1000X2300 1800

I: Inverter



DESCRIZIONE

Banchi di bloccaggio per saldatura da 500 a 2000 mm di lunghezza.
Tubo di appoggio con barra di supporto in lega di rame; la barra,
disponibile con raffreddamento ad acqua, puo essere fornita con
fori di insufflaggio gas. Centratore longitudinale pneumatico. Gli SBR
sono forniti in versione Tig, Mig o arco sommerso. Impianto elettrico
secondo norme CEI EN-60204-1.

DESCRIPTION

Longitudinal seam welding positioners; models trom 500 to 2000 m
of welding length. Support pipe incorporating copper alloy back-up
bar available with gas inlet holes and water cooled. Pneumatically
operated longitudinal alignment device. SBR positioners are available
in Tig, Mig or submerged arc version. Electric system complying
with CEl EN-60204-1.

OMNCAHVE

YcTaHoBka Ona ceapku npogonbHbix weos o7 500 go 2000 mm B
anvdy. MNoaknaaHaa Tpyba U3 MedHoro cnnaea, MpeaycMoTpeHa
Takxe yHKLUA OXMax oeHuA, MoxeT bbITb M3roToBneHa ¢
oTBEpCTMAMU ANA NoABoAa rasa Unv Boabl. YCTPONCTBO ¢
MHEBMaTWNYECKVM MPYBOOOM ATA MPOOONbHOrO BbIpaBHUBAHA.
SBR ycTaHosku moaoxooAT ana ceapku nod dprtocom, TIG n MIG.
OnekTpuyeckana cxema cooTeeTcTByeT cTaHoapTy CEl EN-60204-1.

DESCRIPTION

Bancs de raboutage pour soudage de 500 a 2000 mm de longueur.
Tube d'appui avec baguette de support en alliage de cuivre;

la baguette, disponible avec refroidissement a eau, peut étre
fournie avec des trous d'insut'flation du gaz. Centreur longitudinal
pneumatique. Les SBR sont fournis dans les modeles Tig, Mig ou

a I'arc submergé. Installation électrique conforme aux normes CEl
EN-60204-I.

BESCHREIBUNG

LangsnahtschweiBvorrichtung fur SchweiBungen von 500 bis 2.000
mm Lange. Supportrohr mit Halterungsstange aus Kupferlegierung;
die Stange, die auch mit Wasserkuhlung lieferbar ist, kann mit
Bohrungen fiir das Formieren geliefert werden. Pneumatische
Zentriervorrichtung in Langsrichtung. Die SBR werden in den
Ausfiihrungen Tig, Mig oder fiir UnterpulverschweiBung geliefert.
Elektrische Anlage nach Norm CEl EN-60204-1.

DESCRIPCION

Bancos de bloqueo para soldar de 500 a 2000 mm de longitud.
Tubo de apoyo con barra de soporte en aleacion de cobre; la barra,
disponible con refrigeracién por agua, puede ser suministrada con
agujeros de unsuflacidn de gas. Centrador longitudinal neumatico.
Los SBR son suministrados en version Tig, Mig o arco sumergido.
Instalacion eléctrica conforme a las normas CEl EN-80204-I.

ACCESSORI / ACCESSORIES / HononunTensHsie npuHannexHoctn / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS

Art. Descrizione / Description /Onucanue / Beschreibung / Descripcion

SBR/AFF

Alimentatore filo freddo (TIG/Plasma)
Cold wire feed (TIG/Plasma)

Mexannam nogaum xononHow nposonoku (TIG/ Mnasma)
Fil froid (TIG/Plasma)
Kaltdrahtzufiihrung (TIG/Plasma)
Alimentador hilo frio (TIG/Plasma)

SBR/SVRM

Supporto virola regolabile manuale
Manual adjusting ferrule bearing
PyuHoe nogbemHoe ycTponcTBO

Doigt d'ajustage Manuel
Supportregulierung, manuell
Soporte virola regulable manual
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SBR BRUSHLESS WELDING AUTOMATION
Banchi di bloccaggio per saldatura M W TALIAN TECHNOLOGY
Longitudinal seam welders

YcTaHOBKM ANA cBapKy NpoAonbHbIX LLUBOB

Bancs de raboutage pour soudage

Langsnahtschweissvorrichtungen

Posicionadores de barra de cobre

CODICE QR
SBR BRUSHLESS

BER BRUSHLESS




DESCRIZIONE

Struttura portante in acciaio elettrosaldato, trave con incorporata
barra di rame in Cu-Cr-Zr, predisposizione raffreddamento barra di
rame, carrello completo di supporto torcia con svincolo pneumatico,
sistema pneumatico di chiusura anteriore, dispositivo di centraggio
lineare ad azionamento pneumatico, quadro di controllo per gestione
ciclo saldatura. Trave in alluminio, con cinghia in teflon resistente al
calore per trasmissione moto carrello. Motorizzazione del carrello
porta torcia tramite motore brushless, con azionamento dedicato.
Pannello operatore touch screen, per una rapida programmazione
della macchina. Supporto barra con diametro standard di 68 mm.
Diametri standard saldabili da 70 mm a 800 mm. Spessori saldabili
da 0,5 mm a 3,0 mm.

DESCRIPTION

Electro-welded frame made by steel, back-up mandrel with Cu-Cr-
Zr back-up bar, predisposition for back-up bar cooling, travelling car
including torch support with pneumatic control, pneumatic front side
mandrel lock, pneumatic longitudinal alignment device, control panel.
Aluminum beam, with teflon, heat resistant belt to power the travel
carriage. Actioning of torch holder carriage by means of brushless
motor, with special drive. Touch screen control panel, for quick
machine programming. Standard ferrule bar with 68 mm diameter.
Standard welding diameters from 70 mm to 800 mm. Material
thickness to weld from 0.5 mm to 3.0 mm.

ONNCAHVE

CsapHan cTanbHaA pama, nodknagHaA nnactuHa coenada us Cu-
Cr-Zr, cucTema AnA OxnaxOeHnA noakmaaHol mnacTuHbl, KapeTka
C MHEBMaTUYECKMM CYMMNOPTOM ANA Foperku, MHeBMaTnyeckan
3alLlenka, MHeBMaTNUeckoe NpoaonbHOe yCTPoCTRa
BblpaBHUBaHMWA LWBA, MynbT ynpasneHud. AntomMmuHvesan barnka,
KapeTKa MepemMeLLlaeTcA ¢ MoMOLLbo 3ybuyaToro TedrnoHoBoro
pemHaA. [puBon kapeTkm ¢ nomoLLbto becLeTouHoro OBuUraTens,
CO cneuvanbHbIM yRpaBneHeM, CeHCOPHbIN 3KpaH NynbTa
ynpasneHva, ana bbicTporo nporpammuposaxnAa. MogoknanHan
Tpyba ¢ anameTpom 68 mm. [lnameTpbi cBaprBaeMbix U3Oenuii oT
70 mm o 800 mm. TonwimHa maTepuana anAa ceapku ot 0,5 mm oo
3,0 mm.

DESCRIPTION

Structure principale en acier électrosoude, poutre avec banc de
raboutage en Cu-Cr-Zr, adaptation pour refroidissement banc de
raboutage, chariot complet de support torche avec échangeur
pneumatique, systéme pneumatique de fermeture antérieur,
dispositif de centrage linéare pneumatique, panneau de contrdle
pour gestion cycle de soudage. Poutre en aluminium, avec ceinture
de téflon resistant a la chaleur pour la transmission du mouvement
du chariot. Actionnement du chariot porte torche parmi moteur sans
balais, avec entrainement special.

Panneau de commande avec écran tactile pour une programmation
rapide de la machine. Bar de soutien avec un diametre standard de
68 mm. Diamétres standard soudé de 70 mm a 800 mm. Epaisseur
soudable de 0,5 mm a 3,0 mm.

BESCHREIBUNG

Maschinenrahmen aus elektrogeschweiBtem Stahl, SchweiBtrager
mit eingebauter Kupferplatte in Cu-Cr-Zr, Kupferplatte fur
Wasserkiihlung vorbereitet, Fahrwagen inkl. Brennersupport mit
pneumatischer Steuerung, Pneumatische Spann- und lineare
Zentriervorrichtung, Kontrollkasten zum Steuern der Schweilung.
Trager aus Aluminium mit hitzebestandigem Teflonriemen zum
Antrieb des Brennerhalter-Fahrwerks.

Motorisierung des Brennerhalter-Fahrwerks mittels burstenlosen
Motor, mit speziellem Antrieb. Touchscreen Kontroll-Bildschirm fiir
eine schnelle Programmierung der Maschine. Aufnahmeholm mit
einem Standarddurchmesser von 88mm. SchweiBbare Standard-
Durchmesser von 70mm bis 800mm. SchweiBbare Materialstarke
von 0,5 mm bis 3,0mm.

BESCHREIBUNG

Estructura portante de acero electrosoldado, viga con barra de
cobre Cu-Cr-Zr incorporada, predisposicion refrigeracion barra

de cobre, carro completo con soporte soplete con movimiento
neumatico, sistema neumatico de cierre delantero, dispositivo de
centrado lineal de accionamiento neumatico, cuadro de control para
la gestion del ciclo de soldadura. Viga de aluminio, con cinta de
tefldn, resistente al calor para alimentar el carro de desplazamiento.
Motor del carro porta antorcha con motor sin escobillas, con
transmision dedicado. Panel del operador con pantalla tactil para la
programacion rapida de la maquina. Apoyo barra con un diametro
estandar de 88 mm. Diametros estandar a soldar de 70 mm a 800
mm. Espesor soldable de 0,5 mm a 3,0 mm.

SBR 600 BRUSHLESS 70 800 1x 220 24 1600X750X1600 mm H 600 Kg
SBR 1000 BRUSHLESS 70 800 1x 220 24 2000X750X1600 mm H 700 Kg
SBR 1500 BRUSHLESS 70 800 1x 220 24 2600X750X1600 mm H 800 Kg

ACCESSORI / ACCESSORIES / OononunTensHsie npuHannextxoctn / OPTIONS / ZUBEHOR / ACCESORIOS

Art. Descrizione / Description /Onucanue / Beschreibung / Descripcion

Alimentatore filo freddo (TIG/Plasma)
Cold wire feed (TIG/Plasma)

MexaHunsm nogaun xonogHoun nposonoku (TIG/ Mnasma)
Fil froid (TIG/Plasma)
Kaltdrahtzufiihrung (TIG/Plasma)
Alimentador hilo frio (TIG/Plasma)

SBR/AFF

Supporto virola regolabile manuale
Manual adjusting ferrule bearing
PyuHoe nogbemHoe ycTponcTeo

Doigt d’ajustage Manuel
Supportregulierung, manuell
Soporte virola regulable manual

SBR/SVRM




